SCHLEIFZENTRUM




DAS TECHNOLOGISCHSTE
UND LEISTUNGSFAHIGSTE
FEINSCHLEIFZENTRUM
AUF DEM MARKT

DER MARKT VERLANGT

die Moglichkeit Auftrage unterschiedlichen Um-
fangs und verschiedener Art zu bearbeiten und
dabei Lieferzeiten und hohe Qualitatsstandards
zu gewahrleisten.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die auf die
eigenen Produktionsanforderungen abgestimmt
werden konnen, und eine hohe Qualitat der Pro-
dukte gewahrleisten, ohne die Produktivitat zu
benachteiligen. Opera 7 ist ein Schleifzentrum,
das fUr die GroRindustrie entwickelt wurde, und
Bearbeitungenin  hochproduktiven, automati-
schen Fertigungslinien ermaoglicht, wobei gleich-
bleibende Qualitat und Leistungen garantiert
werden.



OPERA~

” MAXIMALE KOMPATIBILITAT DER MASCHINEN UM JEDEM
PRODUKTIONSBEDURFNIS GERECHT ZU WERDEN.

” REDUZIERUNG DER ZEITEN, MAXIMALE EFFIZIENZ
DER PRODUKTIVITAT.

” HOHE UND DAUERHAFTE VERARBEITUNGSQUALITAT.




MAXIMALE KOMPATIBILITAT
DER MASCHINEN UM JEDEM
PRODUKTIONSBEDURFNIS
GERECHT ZU WERDEN

Eine groRe Auswahl von kombinierbaren und im
Inneren der Maschine in 10 Positionen wiederholbaren
Gruppen, fiir eine Qualitat, die weit liber den
Marktstandards liegt, zum Glatten jeder Art von Platte.




OPERA~
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Satinierer. Burste mit Strukturbrste. Reinigungsburste.
Schleifeinsatzen.

X-Spin Plus. Win-Gruppen. Hobel HPG. SuperFinish..

Schleifschuh. Walze. Kompakter Querband Querband Schleifschuh.
Schleifschuh.



SPITZENTECHNOLOGIE
FUR JEDE
BEARBEITUNGSANFORDERUNG

Losungen fiir das Feinschleifen.

Walzen mit bis zu 400 mm Durchmesser in Weichgummie-
rung, kombiniert mit Schleifschuh- und Querband, Schleif-
schuhagg—regaten mit patentierter Technologie HP und HP
DUO zum Fein—schleifen an Rohplatten, furnierten und/oder
lackierten Platten /

Die Walzengruppe ist extrem prazise
und leistungsfahig. Je nach Harte des
verwendeten Gummis und Durchmes-
ser der Walze, kann die Gruppe zum
Kalibrieren, Abschleifen oder Satinieren
verwendet werden.

Erhaltliche Durchmesser:
240 mm

320 mm
400 mm.

v

Die Walzengruppe mit HP-Technologie
(High Perfomance) ermoglicht die Be-
arbeitung von Platten unterschiedlicher
Dicke, ohne die Arbeitshohe andern zu
missen. Diese Losung reduziert die
Einstellungszeiten der Maschine und
garantiert eine gleichmalige Glattung,
auch auf Plattenpartien mit Dickenun-
terschieden bis 1,4 mm.

:IH A [



LOSUNGEN FUR DAS
FEINSCHLEIFEN

FEINSCHLEIFZENTRUMFURDIENACHBEARBEITUNG

VON HIGH GLOSS PLATTEN.

LOSUNGEN FUR DIE KALIBRIERUNG
UND GROSSE ABTRAGUNGEN.

Die Maschine kann mit Stahlwalzen
oder gummierten Walzen von 90 Sh,
mit Durchmesser 240 oder 320 mm
ausgestattet werden, die fur die Kali-
brierungsvorgange bestimmt sind und
tber 50 PS-Motoren verfligen. Zur

Durchfihrung extremer Abtragungen
steht das HPG-Aggregat mit Messern
zur Verflgung, das in Kombination mit
anderen Arbeitsgruppen die maximale
Entfernung von Material und eine her-
vorragende Ebenheit garantiert.

OPERA -

v

Glatte und Ebenheit erreichen optimale
Qualitatsniveaus und garantieren dem
Kunden ein perfektes Endprodukt fir
das darauffolgende Nachbearbeiten
und Schleifen, dank der Maoglichkeit,
Arbeitsgruppen wie den SuperFinish
und die Querband Schleifschuhe mit
Technologie HP und HP DUO zu kom-
binieren.

v

Mit dem HPG-Aggregat, das zum
Kalibrieren von Sperrholzplatten
empfohlen wird, kdnnen mehrere Mil-
limeter in einem einzigen Durchgang
abgetragen werden.



PERFEKTE OBERFLACHEN

Der kleinste verfiigbare Druck verwandelt sich in
Qualitat auf 100% der bearbeiteten Werkstiicke.

Die High Performance Technologie, die fur die
elektronischen Schleifschuhe und die Walzen der
Schleifmaschinen von Viet erhaltlich ist, behalt

den gleichen Schleifdruck bei und passt sich den
Dickenunterschieden auf der Oberflache an.

Dabei bleibt die Schleifwirkung konstant, um immer
die maximale Ebenheit zu erhalten.
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SPITZENTECHNOLOGIE
FUR HOHERE LEISTUNGEN
DER MASCHINE

Der elektronische Schleifschuh mit
HP-Technologie (High Perfomance)
steigert die Bearbeitungsergebnisse,
sowohl was die Ebenheit als auch den
Oberflachenzustand betrifft.

Das HP-System ist in Version DUO er-
haltlich, das die Modulation zweier Be-
triebskréafte fur jeden einzelnen Bereich
in jedem beliebigen Moment gewahrt.
Dank dieser Losung erhélt man unter-
schiedliche Betriebskrafte auf dersel-
ben Platte.

v

Der elektronische Segmentschleif-
schuh ermdglicht das Feinschleifen
von hohem qualitativem Standard dank
der elektropneumatischen Teile, die
nur auf der Plattenoberflache betatigt
werden. Die zahlreichen maglichen Ein-
stellungen bieten spezifische Betriebs-
funktionen fur die verschiedenen Bear-
beitungstypen.



OPERA?

v

Save corner

Alle elektronischen Schleifschuhe mit
IPC-Steuerungen sind mit der exklusi-
ven, patentierten Funktion Save Corner
ausgerUstet. Durch dieses System kann
die Schleifzeit auf den Plattenkanten
begrenzt werden, um somit die heikels-
ten Oberflachenteile zu schiitzen.

v

Adattamento dinamico

Das System HP DUO ermoglicht au-
Rerdem, sich dynamisch den einzelnen
Bearbeitungserfordernissen und den
verschiedenen Geometrien der in Be-
arbeitung befindlichen Platte anzupas-
sen.

v

Lettura differenziata

Die Schleifschuhe HP DUO verflgen
Uber doppelte Ablesung im Eingang,
um die Eingabefeinheit zu erhchen und
automatisch den Druck auf den seitli-
chen Kanten der Platte differenzieren
Zu konnen.
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HOHE

VERARBEITUNGSQUALITAT
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Dank der Moglichkeit, vertikale und

Langs-Bursten sowie SpinBrush ein-

zusetzen, wird Opera 7 zu einem re-
gelrechten modularen Schleif- und

Blrstzentrum, das komplette Bearbei-
tungszyklen auf jeder Art von Produkt
garantiert. Die Konfigurationen mit
Langsbandern und Bulrstengruppen

in derselben Maschine bieten einen
umfassenden Arbeitsbereich auch an
komplexeren Werkstucken.

v

Die Gruppe mit vertikalen Biirsten Win
ist ein Feinschleifsystem mit senkrech-
ten rotierenden Busten. Mit dieser Ein-
heit konnen die Profile und die seitlichen
Flachen des Werkstlicks durch Bdrsten
feingeschliffen werden, wodurch Glatte
und Homogenitat gewahrleistet sind.
Die einzelnen Gruppen, die mit Bursten
von groflem Durchmesser (300 mm
oder 400 mm) ausgestattet sind, kon-
nen unabhangig voneinander in seitli-
cher Position, Neigung (-10° +35°) und
Hohe eingestellt werden.



v

Die robuste und zuverlassige Langs-
biirste ist mit dem Querschwingsystem
ausgestattet, um die Fertigungsqualitat
des Produkts und die Regulierung der
elektronischen  Uberschneidung, die
von der Steuertafel aus betatigt werden
kann, zu vereinheitlichen. Die Schleif-
borsten konnen schnell ausgewechselt
werden, ohne dass die Gruppe aus der
Maschine genommen werden muss.
Birste mit Schleifeinsdtzen von 300
oder 400 mm Durchmesser.

OPERA?~

v

Die Gruppe mit Strukturbiirste bietet
dem Kunden die Maoglichkeit, die Holz-
maserung der bearbeiteten Platten her-
vorzuheben.

Die X-Spin Plus ist die optimale Losung
zum Strukturieren, auch fiir Komponen-
ten, die mit in verschiedenen

Richtungen angeordneten Holzern her-
gestellt sind: Das Abtragen des weichen
Materials der Holzmaserung erfolgt

gleichmalig in alle Richtungen, auch
dank der Schwingung des Werkzeugs,
die eine auBergewohnliche Homoge-
nitat der Bearbeitung garantiert. Unter
den zahlreichen Funktionen der X-Spin
Plus Gruppe ist die Abkantung der la-

ckierten Platte hervorzuheben, durch
die Probleme manueller Arbeiten und
damit Ungleichmaligkeiten bei den
Produkten und Verlangsamung der Li-
nie beseitigt werden.
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MAXIMALE SAUBERKEIT DER
PLATTE OHNE VERLUST VON
WIRTSCHAFTLICHKEIT

;i it ‘ -

Die Biirste zur Plattenreinigung kann mit Borsten aus unter-  Die antistatische Leiste beseitigt die elektrostatischen La-
schiedlichem Material versehen werden, um den hochsten  dungen auf den lackierten Platten.

Ansprlchen an die Sauberkeit der bearbeiteten Platten zu

genugen.

Das Propeller-Reinigungssystem am Ausgang der Maschi- Das lineare Reinigungssystem wird verwendet, um die Rei-
ne ermdoglicht eine perfekte Reinigung der Plattenoberflache  nigung der Werkstlckrander abzuschlieBen. Ideal in Verbin-
nach dem Feinschleifzyklus. dung mit dem Propeller-Reinigungssystem.

v

VIET - Energy Saving System - Viet ist
seit jeher auf die Energieeinsparung
bedacht und bietet in seiner Maschi-

VIET ENERGY SAVING SYSTEM nenbaureihe das System E.S.S. Energy
S o """ Saving System an, d.h. eine Reihe von
Zubehor zur Verringerung des Verbrau-

chs.



OPERA~

MAXIMALE GENAUIGKEIT
DER BEARBEITUNG
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Das Maschinenbett hat einen Verbundrahmen aus Schweil3- Durch die Verwendung von Zylindern

stahl. Die verwendeten Dicken verleihen dem ganzen Aufbau mit groRem Durchmesser erhalt der ge-

Robustheit und Stabilitat. samte Aufbau Robustheit und es wird
Prazision bei jeder Positionierung ge-
wahrleistet.

Die Standardlésung
mit beweglichem Kopf
bietet eine Standard-

Maximale Arbeitshohe bis 200 mm
Standard- . .
Arbeitshohe Zur Bearbeitung, ohne die
200 mm. Hohe des Arbeitstischs
in 900 mm vom Boden zu
andern.
p Einfaches Beladen und Entladen
Fester des Werkstiicks.
Standard-Tisch
900 mm. p Einfaches Einfiigen in die
Fertigungslinie.
» GroRere Stabilitit. —_—
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EINFACHHEIT
UND LEISTUNG

IPC ist die Reihe der integrierten Steuersysteme der Maschine tber Touchscreen-
Monitor von 8” oder 15”. Die Steuerung ermaoglicht es, alle Parameter der Maschine
zu verwalten, indem sie dem Bediener schnelle und intuitive Informationen liefert.
Der industrielle PC-Prozessor liefert die Informationen zur Steuerung und Rick-
meldung an die Maschine in Echtzeit und vereinfacht damit ihren Gebrauch durch
den Bediener.

Steuerung Segmentschleifschuhe. Alarm-Check.

Das System IPC ist
herausragend unter den
Steuertechnologien der
Schleifmaschinen auf
dem Markt.

Banderverschleild.



TECHNISCHEDATEN

OPERA~

OPERA 7-2 OPERA 7-3 OPERA 7-4
A 1350-1600-1900 mm 4315-4565-4865 4315-4565-4865 4315-4565-4865
B mm 2175 2175 2175
C 2620 mm 2445-2645 2445-2645 2445-2645
C 3250 mm 2760-2960 2760-2960 2760-2960
D mm 2680 3100 3665
E mm 500 500 500
Nutzarbeitsbreite mm 1350-1600-1900 1350-1600-1900 1350-1600-1900
Min.-max. bearbeitbare Dicken mm 3-200 3-200 3-200
In Langsrichtung der Struktur schleifen mm 1380x2620-3250 1380x2620-3250 1380x2620-3250
Abmessung der Querschleifbander 5520 mm 150x5520 150x5520 150x5520
Pomeesung der Querschiebander mm 150x7400-8700 150x7400-8700 150x7400-8700
Vorschubgeschwindigkeit m/min m/min 4-20 4-20 4-20
Betriebsdruck bar bar 6 6 6
Masse kg Kg 5830 7630 8600
Motorleistung bis kW (PS) kW (HP) 37 (50) 37 (50) 37 (50)

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben.
Biesse Spa behélt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Gewichteter Schalldruckpegel an der Bedienstation
am Maschineneingang: 75,0 dB(A) in Ruhestellung,
76,0 dB(A) unter Last. Gewichteter Schalldruckpegel
an der Bedienstation am Maschinenausgang: 70,5
dB(A) in Ruhestellung, 71,0 dB(A) unter Last.

Die Viet Srl. hat die Maschine so entwickelt und produziert, dass die Luftschallemissionen an der Quelle in
Einklang mit den Vorschriften der EU-Richtlinie 2006/42/EG auf ein Minimum reduziert werden und einen
Test zur Bestimmung des Schalldruckpegels an der Bedienstation der Schleif-/Satiniermaschine in Auftrag
gegeben.

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN ISO 19085-8:2018, UNI EN ISO 11202:2010. Bei
den angegebenen Gerduschpegeln handelt es sich um Emissionspegeln. Sie stellen nicht notwendigerwei-
se sichere Betriebspegel dar. Obwohl ein Zusammenhang zwischen Emissions- und Expositionspegeln be-
steht, kann dieser nicht zuverlassig fur die Festlegung, ob weitere VorsichtsmalRnahmen erforderlich sind
oder nicht, herangezogen werden. Die Faktoren, die den Expositionspegel bestimmen, dem die Arbeitskraft
unterliegt, umfassen die Dauer der Exposition, die Eigenschaften des Arbeitsraums, weitere Staub- und Larm-
quellen usw., das heift die Anzahl der angrenzenden Maschinen und sonstiger Verarbeitungen, die im Umfeld
stattfinden. Auf jeden Fall ermdglichen diese Informationen dem Benutzer der Maschine eine bessere Ein-
schétzung der Gefahren und Risiken.
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EINFACHES UND
UNMITTELBARES
PRODUKTIONSMANAGEMENT

"SMART

Powered by Retuner

SMARTCONNECTION IST EINE UNTERNEHMENSSOFTWARE
FUR DAS AUFTRAGSMANAGEMENT, ANGEFANGEN VON DER
AUFTRAGSERSTELLUNG, UBER DIE ZEITPLANUNG BIS HIN
ZUM TATSACHLICHEN PRODUKTIONSANLAUF IN WENIGEN
EINFACHEN UND BENUTZERFREUNDLICHEN SCHRITTEN.

MIT SMARTCONNECTION IST ES MOGLICH, DIE MASCHINEN
DER PRODUKTIONSSTATTE ZU VERNETZEN UND DAS
UNTERNEHMEN SO AUF 4.0 ZU MODERNISIEREN.

SmartConnection ist eine web-basierte
D Losung und kann mit jedem beliebigen
e — 2K Endgerat verwendet werden.

AUFTRAG VERWALTEN - PROGRA EINPLANEN -BEARBEITE

Biesse ist dabei, SmartCor ion auf alle geografischen Zonen dehnen.
Um die Verfiigbarkeit in Ihrem Land zu kontrollieren, wenden Sie sich bitte an Ihren Sachbearbeiter im Vertrieb.




MADE
BIESSE

FEINSCHLEIFEN UND PROFILIEREN IN EINER
EINZIGEN LOSUNG

Alpilegno, flihrender Betrieb in der Pro-
duktion von hochwertigen Fenstern und
Turen, flhrt in seiner Produktionsstat-
te in Val di Ledro (TN) zuerst das Fein-
schleifen und dann das Profilieren aus.
Loris Cellana ist seit langer Zeit Unter-
nehmer in dieser Branche und erzahlt,
dass er zwei Jahre lang Lieferanten von
Maschinen und Anlagen durchgegan-
gen ist, die ein fortschrittliches Endpro-
dukt garantieren sollten: “Letztendlich
habe ich Biesse gewahlt”. Die neue Fer-
tigungslinie besteht aus einer Uniwin,
als Zentralelement, kombiniert mit einer
modernen Rover C mit finf Achsen, auf
der Tiren hergestellt werden.

“Ich sehe die Uniwin schon alleine als eine
gute Profiliermaschine an, aber ebenso
wichtig war fur mich die Integration mit
den anderen Komponenten der Linie, wie
der Hobelmaschine, der Schleifmaschine
oder der Presse, sowie der Materialfluss
zwischen diesen Maschinen”. Die Ele-

ALPILEGNO.COM

mente werden nach Maly geschnitten
und von dem Automatikprogramm von
Biesse in einen Beschicker geladen,
der die automatische Hobelmaschine
speist. Von der Hobelmaschine werden
die Werksttlicke tber ein Band direkt an
den Eingang der Feinschleifmaschine
gebracht, die Viet 334 Bottom, ebenfalls
von Biesse. Von hier kommen die Ele-
mente dann zum Beschicker der Uniwin,
von dem sie enthommen und vollstandig
bearbeitet werden. Hergestellt werden
Dicken von 72, 80, 92 und 104 mm aus
Holz und Holz-Aluminium. Die Magazine
enthalten bis zu 98 Werkzeuge, die im-
mer bereit stehen. Diese konnen in Echt-
zeit wahrend des Betriebs der Maschine
mit einem Kettenwechsler ausgetauscht
werden.

“Die Genauigkeit der Zusammensetzung
ermaoglicht es, die Reinigung der Kleber-
rickstande auf dem Rahmen zu vermei-
den”, erklart Cellana: “daraus folgt, dass

die Kalibrierung und das Feinschleifen
der Oberflachen eine nach dem anderen
positioniert werden mussen, um gleich
nach dem Profilieren zum Pressen
dbergehen zu konnen”. Die klassische
Lackierung der einzelnen Stiicke vor
der Presse wird aullerdem nicht durch-
gefuhrt. Cellana lackiert den gesamten
Rahmen. Die kompakte Fertigungslinie
nimmt gerade mal 15x15 Meter Platz ein.
Die Werkstlicke werden immer vorwarts
und rlckwarts verschoben, von der Ho-
belmaschine bis zur Profiliermaschine,
und dabei bleibt auch noch Platz fir ei-
nen Durchgang. “Die Losung von Biesse
gefallt mir, ist kompakt, die Maschinen
sind effizient und der Gebrauch ist, da
sie ja alle aus gleicher “Hand" stammen,
einfach zu lernen’, sagt Cellana sichtlich
zufrieden.

Quelle: Osterreichische Zeitschrift Holzkurier/
Sonderausgabe flr die Messe von Nirnberg.




KUNDENBETREUUNG
NACHHALTIGE

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

o) 5 MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster i0T-
R ) y
Losungen zur Verflgung.

AN WELTWEITES NETZWERK

o:\ Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatzteillagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.
_—g . SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
_o_g Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen

schnell und fUr jeden Bedarf.

Zahlreiche standardisierte und kundenindividuelle
ala Schulungen sind vor Ort bei unseren Kunden, online oder
in unseren Schulungszentren maoglich.

ﬁ;l BREITES SCHULUNGSANGEBOT

WERTVOLLE SERVICES
DDDI] Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fur die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.




EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

+100

VB Lelie

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER
UNTERSTUTZEN WELTWEIT
UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

12|

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE

AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDENINNERHALBVON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir vereinfach
Fertigungspro
bringen damit
jedes Material
Strahlen.

‘) Biesse



Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und
Maschinen flr die Verarbeitung
von Holz, Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und

den Materialien der Zukunft
spezialisiert ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstltzen wir Ihre
geschaftliche Entwicklung und
befllgeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1960.

en lhren

Zess und

das Potenzial
S zZzum

Betreten
Sie die Welt von Biesse.

biesse.com
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